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UWAGI OGOLNE DOTYCZACE KONSTRUKCJL: KOLEJNOSC MONTAZU KONSTRUKCJI STALOWEJ: Opracowanie nr PROJEKT TECHNICZNYY - CZESC KONSTRUKCYJNA
BUDOWA HALI NA MASZYNY ROLNICZE W RAMACH PRZEDSIEWZIECIA -
W i techniczne konstrukcii stalowel wa PN-EN 1090-2 . 2026-115 ROZBUDOWA WARSZTATOW SZKOLNYCH Z BUDOWA HALI
o Kégiavgvaﬂ(l,an:rﬁanggﬁgiufgisé;gg stalowej wg ’ 1. Montaz stupéw ram no$nych wraz z ryglami $ciennymi stezajacymi i wienczacymi. STAL: NA MASZYNY ROLNICZE
. Kiasa W)}:konania Ko podéuwnicoWej EXC3 2. Montaz dzwigaréw ram no:'?nych wraz z ryglami dachowymi i stezeniami potaciowymi: file k i nosnei - 355
3. Rysunki rozpatrywac tacznie z projektem PZT, Projektem architektoniczno-budowlanym oraz projektami branzowymi. g gOmeocﬁteci'e I(()dl pgla st%zz'%cieg? ramy nosnei mozna przystapic Stywnieni -pro ’,e ‘,’”s"”,cf’ nosnef - " " - N - - - .
4. Sprawdzi¢ rzedne i wymiary na budowie. - do Ot azu Oﬁld €90 42 Qaili a'dy ﬁs €] mo ta_P 7yS QPiPQ usztywnieniu - profile zimnogiete - S390GD Inwestor Zespot Szkot Centrum Ksztalcenia Rolniczego im. Wincentego Witosa w Rozaricu
5. Montaz obudowy, obrébek blacharskich i doswietlenia wg wytycznych dostawcy. 3 MOZ:Q;nigm?gé%hofvwé%a{f‘”;;¥féivm' achowymil stezeniami potaciowyml - profile zamkniete - S355 Rézaniec Pierwszy 94, 23-420 Tarnogrod
6. Poziom rygli oraz poziom podkonstrukcji stalowej pod okna,.drzwi i bramy wjazdowe ustali¢ z dostawcg. 4: Montaz gmpéw poéredynich éeciany siczytowej. dz. nr 990/23 Rézaniec Pierwszy 94, 23-420 Tamogrod
g. {Iz\lcglijé?k?éz\;a;m\;v;l)gggggvned E;r[xlr%z]ne, akustyczne, wykona¢ wg projektu architektonicznego. 5 Monta? rygl $ciennych éciany szezytowe. . OBUDOWA Adres inwestyGii )
9: Nie skalowac rysunkéw. ' 6. Monta; pozostatych elementéw oryglowania pod montaz obudowy.
10. Konstrukcje stalowg wykona¢ wg rysunkéw warsztatowych. 7. MontaZ piyt warstwowych. - obudowa $cian: Opracowatla inz. Magdalena Sobieszek
11. Potgczenia: . -
- W potaczeniach stosowaé zestawy $rubowe kl. 8.8 zgodne z normg PN-EN ISO 4018/4016 dla $rub M12 plyta warstwowa PIR 120mm ukfad poziomy o T POKIGZASTPO0KE"
- W potgczeniach stosowa¢ zestawy srubowe kl. 8.8 zgodne z norma PN-EN ISO 4017/4014 UWAGI DOTYCZACE SPAWANIA: - obudowa dachu: Projektowat mgr inz. Pawet Iwan do projektowania w
o o . ) plyta warstwowa PIR 120mm j bez f
12. Klasa odpornosci ogniowej budynku, klasy odpornosci ogniowej elementéw budynku - wg projektu architektury. ) ) ) ) ) ) upr. nr PDK/0114/PWOK/23
13. Konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ do wymaganej klasy przez zastosowanie odpowiednich zestawow farb peczniejgcych | | 1. Spoiny nalezy wykonac: ZABEZP. ANTYKOROZYJNE KONSTR.: Sprawdzit mgr inz. Pawet Wojdyta do jaw
badz innych $rodkéw ochrony konstrukcji potwierdzonych atestem. - pachwinowe obustronne a=0,55t bez ograniczen
- pachwinowe jednostronne a=0,7t - powloki malarskie B Skala Data Nr. rys.
14. Elementy wysylkowe lub zespoly elementéw potaczonych trwale badz tylko na okres transportu, musza - pachwinowe profili zamknigtych a=t Tresc WIDOK W OS| 1; WIDOK W OSI 8 1:100 4
mie¢ wymiary dostosowane do gabarytéw srodkow transportowych. W przypadku elementow - czotowe pefnoprzetopowe s=t o ) UWAGA PRZEKRQJ W OS| 2-4,7 1:10 07-2026
3 przekraczajgcych dopuszczalne wymiary do transportu nalezy wprowadzié styki montazowe (spawane, (gdzie a,s - wielkosci spoiny, t - grubos¢ cieriszego z faczonych elemntow) PRZEKROJ W OSI 5-6
5 skrecane). W przypadku wykonywania stykow montazowych, nalezy je wykona¢ zgodnie z rysunkami 2. Do wykonania SPO'T uprawnieni sa jedynie spawacze posiadajacy aktualne - Rysunki budowlane wraz z opisem technicznym tworzg Format rysunku
© zestawczymi i warsztatowymi. Wszystkie styki powinny by¢ w 100% skontrolowane wizualnie Uprawnienia spawainicze. i S\ i & i
= oraz radiggraficznie lub ultyrdzwiekozvo i odp);wfadaé p)cl)zizjlmowi jakosci'B" wg PN-EN 1SO 5817:2014. 3. Nie zezwala sig na wykonanie spawania w temp. ponizej +5 st. C bez zastosowania integralng cafosc i nalezy je rozpatrywac facznie 841x594
[75) L A 15. Nieopi t i kona¢ logicznie d i h. indywidualnej technologii spawania uwzgledniajacej wstepne podgrzanie X .
@ PROJEKT OPRACOWYWANY WG IDYWIDUALNEGO ROZWIAZANIA | TWORCA ZACHOWUJE PRAWO DO OCHRONY AUTORSKICH DOBR OSOBISTYCH COPISANG POACEENIA WYKeNaL aNTOQICZNE G0 opisanye 4. Technologie spawania dostosowat do gatunku stal i metody spawania (np. 111, lub MAG 135). @ KOBEX R PR bl AN S @@\1 KOBEX
E NINIEJSZA DOKUMENTACJA JEST WEASNOSCIA FIRMY KOBEX. KOPIOWANIE ORAZ UDOSTEPNINIE DOKUMENTACJI ZABRONIONE tel /fax (015) 838 10 16




